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	چک لیست عملیات ساختمانی (تاسیسات مکانیکی)
لوله کشی های حرارتی
(فولادی سیاه)
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	شماره:
تاریـخ:
پیوست:

	منابع:
*
** مقررات ملی ساختمان مبحث 14
	طـرح:
	بلوک / بلوک‌ها:
	شمـاره نقشه:

شماره دستورالعمل:

	
	پروژه:             
	طبقه / طبقات:
	

	
	فــاز:
	واحد / واحدها:
	

	

	تأئيد پيمانكار
	نام و نام‌خانوادگي:
	تاريخ:
	امضاء



	ردیف
	شرح فعالیت
	کاربرد ندارد
	کنترل اولیه
	كنترل نهايي
	منبع
	شماره بند

	
	
	
	تایـیـد
	تعمیر(اصلاح)
	تغییرمعیارپذیرش
	مردود(تخریب،مرجوع)
	شرح عدم انطباق
	تأئيد
	عدم انطباق
	
	

	1
	تناسب رده وکیفیت لوله ها واتصالات وشیرآلات با فشارکار سیستم
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	2
	تهیه نقشه های اجرایی ((Shop Drawing
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	3
	کنترل مناسب بودن لوازم و ابزار اجرای کار
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	4
	رعایت شیب 2/0 درصد لوله های افقی به سمت موتورخانه
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	5
	اجرای غلاف درمحل عبور لوله ها از دیوار و سقف
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	6
	قابلیت دسترسی مناسب به شیرآلات
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	7
	عدم اجرای لوله های فولادی سیاه بصورت دفن شده در مصالح بنایی
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	8
	زنگ زدایی و اجرای ضدزنگ روی لوله ها
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	9
	نصب شیرآلات با استفاده ازمهره ماسوره یا فلنج(2/1 2اینچ و بالاتر بصورت فلنجی)
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	10
	نصب شیرهواگیری دربالاترین نقطه رایزرها ومسیرهای افقی سیفون شده
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	11
	نصب شیرهای تخلیه درپایین ترین نقطه رایزرها
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	12
	استفاده ازاتصالات انبساطی (Expansion joint )درمحل عبور لوله ها از درزهای انبساطی ساختمانی
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	13
	استفاده ازاتصالات انبساطی(Expansion joint)دررایزرها ولوله های افقی طویل درمحل های تعیین شده درنقشه ها 
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	14
	اجرای نقاط ثابت(fix point)وبستهای راهنما(guide) جهت صحت کارکرداتصالات انبساطی
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	15
	رعایت شعاع خمش مجاز لوله ها
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	16
	استفاده از لوله و اتصالات گالوانیزه جهت دریناژ
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	17
	ارتفاع وموقعیت وفاصله لوله ها درمحل نصب رادیاتوروفن کویل وسایر مبدلهای حرارتی
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	18
	رعایت فواصل مناسب بستهای عمومی وافقی 
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	**
	14-10-4-2

	19
	کیفیت جوشکاری
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	20
	درپوش و تست لوله ها 
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	**
	14-10-5

	21
	عایقکاری لوله با عایق پشم شیشه و متقال و ماستیک و رنگ 
	□
	□
	□
	□
	□
	
	□
	□
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	





	توضیحات:



	




	نام و امضاي تهيه‌كننده:


تاريخ:
	




	نام و امضاي تأئيد‌كننده:
مسئول كنترل كيفيت

تاريخ:
	




	نام و امضاي تأئيد‌كننده:
مدير كنترل كيفيت

تاريخ:



	کدمدرک:  CL.RC.QM.104(1)
	صفحه 1 از1 
	تاریخ بازنگری: 20/06/1391
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